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Abstract 



The invention relates to a method for the production of rings, chains, meshes or the like consisting of thin 
metallic wire, strips or the like, the rings, if required as individual members of the chain or of the mesh, being 
closed in time with the shaping operation by means of microplasma welding and/or connected to one or 
more adjacent elements. The rings, chains, meshes or the like, preferably produced from titanium, are 
suitable, in particular, for the jewellery industry or the meat and fish industry as protective clothing in the 
form of gloves, aprons or the like. 
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© Verfahren zum Herstellen von aus dunnen metallischem Draht, Band oder dergleichen bestehenden Ringen, 
Ketten, Geflechten oder dergleichen 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum Herstel- 
len von aus dunnem metallischem Draht, Band oder derglei- 
chen bestehenden Ringen, Ketten, Geflechten oder derglei- 
chen, wobei die Ringe gegebenenfalls als Einzelgiied der 
Kette bzw. des Geflechtes im Takt der Formgebung mittels 
MikroplasmaschweiSens geschlossen und/oder mit einem 
oder mehreren benachbarten Elementen verbunden wird. 
Die vorzugsweise aus Titan hergestellten Ringe, Ketten, Ge- 
flechte oder dergleichen eignen sich besonders fur die 
Schmuckindustrie oder aber die Fleisch- und Fisch Industrie 
als Schutzbekleidung in Form von Handschuhen, Schurzen 
oder dergleichen. 
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PATENTANSPRflCHE 



1. 

Verfahren zum Herstellen von aus diinnem metal lischem Draht, Band oder 
dergleichen bestehenden Ringen, Ketten, Geflechten oder dergleichen, 
dadurch gekennzeichnet, daS jeder Ring gegebenen- 
falls als Einzelglied der Kette bzw. des Geflechtes nach seiner jewei- 
ligen Formgebung im Takt der Formgebung an seinem offenen Endbereich 
durch MikroplasmaschweiBen geschlossen und/oder mit einem oder meh- 
reren benachbarten Ringen, Verbindungselementen, O'sen oder dergleichen 
verbunden wird. 



2. 

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Ringe, Ketten, Geflechte oder dergleichen aus Titan bestehen. 

3. 

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Kette als Schmuckkette ausgebildet ist. 

4. 

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich- 
net, daB aus dem Geflecht vornehmlich in der Fleisch- und Fischindu- 
strie einsetzbare Schutz-Handschuhe, Schiirzen oder dergleichen herge- 
stellt werden. 
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Verfahren zum Herstellen von aus diinnem metal! ischem Draht, Band oder 
dergleichen bestehenden Ringen, Ketten, Geflechten oder dergleichen 



Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum Herstellen von aus diin- 
nem metallischem Draht, Band oder dergleichen bestehenden Ringen, Ket- 
ten, Geflechten oder dergleichen. 

Die Herstellung von aus diinnem metal! ischem Draht, Band oder derglei- 
chen bestehenden Ringen, Ketten, Geflechten oder dergleichen ist au- 
Berst schwierig, weil diese Elemente sehr kleine Abmessungen aufweisen, 
die nicht einfach zu handhaben sind. Das gilt nicht nur fur die Formge- 
bung selbst, sondern vor allem auch fur die Verbindung der Elemente mit 
sich selbst bzw. mit anderen Elementen, insbesondere dann, wenn diese 
Verbindung unter Hitzeeinwirkung erfolgt. Bisher hat man die Ringe 
z.B. zur Bildung der Kette erst geformt und nach Fertigstellung der Roh- 
kette die einzelnen Kettengl ieder unter Verwendung eines Zusatzwerk- 
stoffes bzw. eines Lotes unter Hitzeeinwirkung verbunden. Dies ist sehr 
umstandlich und zei taufwendig und flihrt mitunter auch sehr oft zu Aus- 
schuG, weil wegen der auBerst kleinen Abmessungen die Verbindung nicht 
in der gewiinschten exakten Weise durchfuhrbar ist. 
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Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren zuni Herstellen 
von aus dunnem metal! ischem Draht, Band oder dergleichen bestehenden 
Ringen, Ketten, Geflechten oder dergleichen zu schaffen, daB die Her- 
stellung solcher Teile wesentlich vereinfacht, beschleunigt sowie die 
Qualitat, insbesondere der Verbindung verbessert, so daB derart herge- 
stellte Ringe, Ketten und Geflechte aus sehr dunnem Draht, Band oder 
dergleichen vielfaltig einsetzbar sind. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die kennzeichnenden Merkmale 
des Anspruches 1 gelost. 

Das MikroplasmaschweiBen ist an sich bekannt, ist jedoch bisher nur in 
der Elektroindustrie, MeBgerate- und Haushal tsgeratetechnik sowie dem 
Apparatebau und der Siebfabrikation eingesetzt worden. Eine Anwendung 
des MikroplasmaschweiBens bei sehr feingl iedrigen Ketten und Geflechten 
ist bisher of fensichtl ich nicht erfolgt. Fiir dieses SchweiBen eignen 
sich samtliche Metal! e und deren Legierungen, auBer denen nrit 
hochschmelzender Oxydhaut, wie z.B. Aluminium. 

Von besonderem Vorteil ist, daB fiir diese Verbindungsart keine metal! i- 
schen Zusatzwerkstoffe bzw. Beigaben erforderlich sind und es sich au- 
Berst rationel! durchfuhren laBt, weil das SchweiBen im Takt der jewei- 
ligen Formgebung durchgefiihrt werden kann, d.h. die Draht- und Bandver- 
formung kann mittels einer bekannten Kettenherstel lungsmaschine erfol- 
gen, woran sich dann im Herstellunstakt der Maschine die Einzelglied- 
schweiBung anschlieBt. Somit ist diese Verbindung ein Integral er Be- 
standteilder Maschine, wodurch eine Nachbehandlung uberflussig wird. 
Die Verbindung ist durch eine hohe mechanische Festigkeit gekennzeich- 
net und optisch wertvoll, da ein metallisch homogenes Metal! vorliegt. 
AuBerdem konnen weitere Veredlungsstufen des Produktes ohne weiteres 
durchgefiihrt werden. SchlieBlich laBt sich durch entsprechendes Ein- 
stellen jede gewiinschte Anpassung der SchweiBparameter an das zu ver- 
bindende Material durchfuhren. 
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Die Herstellung von Ringen, Ketten und Geflechten nach der Erfindung 
ist auch sehr prei sgunstiq, da das Mikropl asmaschweiBen sehr billig, 
z.B. 1m Vergleich zum LaserschweiGen etwa viermal kostengiinstiger ist. 

Besonders eignet sich das Verfahren dann, wenn die Ringe, Ketten, Ge- 
flechte oder dergleichen aus Titan bestehen. Bisher war es namlich we- 
gen des vergleichsweise hohen Schmelzpunktes von Titan von etwa 1700° C 
nicht ohne weiteres noglich, solche feinql iedrigen Teile zu schweiBen. 
Gerade der Einsatz von Titan bei solchen aus dlinnem metal! ischem Draht 
Oder Band bestehenden Ringen, Ketten und Geflechten la3t deren Einsatz 
noch optimal er werden. So kann z.B. eine Kette ohne weiteres als feine 
Schmuckkette ausgebildet sein oder aber aus dem Geflecht ein vornehm- 
lich in der Fleisch- und Fischindustrie einsetzbarer Handschuh bzw. ei- 
ne Schurze oder dergleichen hergestellt werden. Solche Schutzbekleidung 
wird von der Beruf sgenossenschaft vorgeschrieben. Da Titan vergleichs- 
weise leicht ist, laBt sich somit aus einem solchen Geflecht beispiels- 
weise ein Schutzhandschuh herstellen, der aufgrund seiner feinen Glie- 
der besser an die Hand des Benutzers anschmiegbar ist und die Moglich- 
keit gibt, daB das Gefuhl in der Hand erhalten bleibt, wenn z.B. 
Fleischteile auseinandergeschni tten werden mtissen. 

Auch in der Schmuckindustrie lassen sich nunnehr sehr feingl iedrige Ket- 
ten, z.B. Stabketten herstellen, in dem die zwischen den einzelnen Sta- 
ben liegenden Osen an dem Stab mittels des Mikropl asmaschweiBens ange- 
bracht bzw. befestigt werden. Dies kann beispielsweise in der Weise ge- 
schehen, daB zwei Rundschal ttische nebeneinander angeordnet sind, wobei 
der erste Rundschalttisch vier Stationen und der zweite Rundschalttisch 
drei Arbei tsstationen aufweist. In der ersten Station des ersten Rund- 
schalttisches wird dann eine Kette, z.B. eine Ankerkette zugefiihrt und 
mittels eines Trennelementes an einer vorgebenen S telle aufgegl iedert, 
wobei Abfall aus der Kette anfallt. Oieser Kettenabfall bzw. die Spane 
werden in der zweiten Station des genannten Rundschal ttisches entfernt. 
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Das abgeschni ttene Kettenstiick wird dann schlieBlich der dritten Ar- 
beitsstation des Rundscha! ttisches zugefuhrt. Zugleich 1st im zweiten 
Rundscha! tti sch ein Vierkant-Draht zugefuhrt worden, von dem ein Stab- 
chen mittels einer Trennvorrichtung abgetrennt worden 1st. 

Nach Durchlaufen einer Zwischenstation wird dann das abgeschni ttene 
Stabchen in die dritte Station des Rundscha! ttisches gebracht, in der 
dann die Verbindung mittels Mikropl asmaschweiBens mit dem abgeschni t- 
tenen Ende der Ankerkette erfolgt. SchlieBlich wird die auf diese Weise 
verbundene Kombination aus Stabchen und Ankerkettenteil in die vierte 
Arbeitsstation des ersten Rundschal ttischs gebracht, in der das in der 
vorqenannten Weise gebildete Kettenteil aus Stabchen und Ankerketten- 
teil an die bereits fertige Stabkette angeschlossen bzw. damit verbun- 
den wird. 

Es versteht sich, daB die auf die beschriebene Weise verbundenen Ket- 
ten und Geflechte in erforderl icher Weise gebeizt und poliert werden 
konnen. 

Es versteht sich ferner, daB die Erfindung nicht auf die beschriebene 
Ausfuhrungsfonn beschrankt ist. Als Werkstoff kommt nicht nur Volldraht 
sondern auch Hohldraht infrage; auBerdem ist der Draht nicht etwa aunf 
Rund- Oder Quadratquerschni tt beschrankt, sondern es konnen auch alle 
anderen Querschnitte ver^endet werden. SchlieBlich ist der Einsatz 
des Geflechtes auch als Schutzbekleidung in allgemeiner Form denkbar, 
z.B. im polizeilichen und/oder militarischen Bereich und/oder bei 
sport! i Chen Wettkampfen, z.B. Degenfechten usw. 



